Stage de formation

MONTAGE MEUBLE DE CUISINE

du 19 au 21 Octobre 2009

Uiﬂﬁﬂill’ﬁ@@

Sarl Meuble & Bat

Formateur : Philippe DETOC
philippe.detoc@gmail.com
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PROGRAMME DE FORMATION

THEME : Montage et Conseils d'utilisation de produits distribués par Quincaill' Tech

Dates de la Formation : les 19 , 20 et 21 Octobre 2009

Lieu : Lycée Jean Joly - 2 Chemin La ouette - 97421 La Riviere Saint Louis

Formateur : Philippe DETOC

Déroulement de la Formation : (du lundi au Mercredi de 8 hal2 hetde13hal6 h)

Objectif général de la formation :

Maitriser le choix et la mise en ceuvre des différents produits '' Quincaill'Tech '’
destinés aux meubles de cuisine

Lundi 19 Octobre :

— Présentation du formateur et des différents participants.
— Présentation du déroulement de la formation (lieu , horaires, modalités,.....).
— Rappels de quelques regles pour la conception de meuble de cuisine.
—  Présentation du choix des modules de meuble de cuisine.
— Réalisation du débit des meubles de cuisines (feuille de débit, liste des matériaux et quincailleries
nécessaires ).
— Notion d'optimisation de débit de panneau MDF et Mélaminé .
— Rappel des différents modes d'assemblages des meubles.
— Réalisation du débit des panneaux.
— Présentation et mise en ceuvre d'un systeme de placage de chant.
— Lecture de fiches techniques et choix des matériels (Coulisse de tiroirs, Taquefts.... ).
— usinage sur les différents panneaux - feuillure
- Pergage
— Début du montage des caissons de cuisine (400, 500 et 800 ).

Mardi 20 Octobre :

Présentation et choix de différentes quincailleries d'aménagement pour les caissons
- Kit de ferrure pivotante
- Systéme de tiroirs coulissants Moovit
- Contener a Riz
- Combiné coulissant

— Conception du caisson d'angle, choix des quincailleries.

— Débit, usinage, montage du caisson d'angle.

— Débit, usinage, montage des tiroirs.

— Lecture de fiches techniques et choix des matériels (Pieds vérin , Ferrure de suspension....)
— Pose des fonds de meuble et des pieds vérin.

— Lecture de fiches techniques et choix des matériels (Charniere de porte., ... ).
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Mercredi 21 Octobre

— Usinage des portes (débit, pergage, pongage....)

— Mise en place et réglage des meubles hauts.

— Pose des plans de travail avec les jonctions.

—  Méthodologie de réglage des différents éléments de quincaillerie (portes, tiroirs....)
— Réalisation des derniers réglages.

— Débit et pose des plinthes.

— Photos de groupe devant la cuisine.

- Argumentaires de vente des différents produits utilisés.
—  Conclusion du stage.

- Renseignement des fiches d'évaluations.

— Afttestation de stage.

Modele d'élément de cuisine étudié , fabriqué et posé .

Meuble haut de 800 |
Meuble haut de 600 avec 2 porfes et 2
avec abattant tablettes

Plond roveil ave

/ ncion e reccord

Meuble bas de 400,
avec tiroir (coulisse

sorfie totale ) et
Y
combine coulissant
Meuble bas de 400 , avec 1
Meuble de 500 , porte et 1 tiroir (coulisse
avec 2 tiroirs et standard) + adaptation
coulisses Moovit et module poubelle
réhausse.

Meuble d'angle . avec
ferrure pivotante en
demi- lune et tiroir
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Débit des panneaux pour les meubles de cuisine

Pour la réalisation du débit des meubles, il est important de tenir compte du décor des panneaux .

Dans notre cas nous allons utiliser des panneaux avec un décor Bois , donc il faut faire attention au fil du bois .

Les panneaux utilisés sont en MDF et font : 122 cm * 244 en 18 mm d'épaisseur

Voir les schémas de débit (documents suivants )

Il existe des logiciels de calcul de débit des panneaux , pour cela il faut donner les dimensions des panneaux

puis un calcul d'optimisation est fait .

Apres le débit des panneaux nous allons

laquer les chants

visoy

PCP 2000
Plaqueuse de chant portative
a bac a colle.

LES AVANTAGES :

machine pour le plaguage de panneaux droits, cintrés,
conmcaves ou convexes, avec chants rigides non encollés
et prédécoupés a la bonne longueur, (pvc, abs, stratifiés,
placage bois, etc...)

machine pratiqgue et maniable idéale pour des travaux
de petites el moyennes séries a 'atelier ou sur le chantier.

- Prise en main facile.

Réglages simplifiés ; largeur/épaisseur du chant et
épaisseur des panneaux.

- Avance assistée du chant par commande manuelle.
Placage d'un rayon concave minimum ; env. 40 mm,

Machine transformable en position stationnaires, support
fourni.

- Plaguage d'un oculus ;| @ minimum 260 mm.
{machine en position stationnaire)

- Reéglage et contrdle du dosage de colle sur le chant.

- Mise en route rapide env. 10 mn. Avec notre colle en
granulés SKG 170 a forte viscosité, non polluante et
& faible température de fusion (150%).

- Entretien minimurmn, grace & |'utilisation réguliére et
fortement conseillé d'un produit anti-adherent.
{genre Cantspray).

Placage d'un panneau convexe  Travail en position stationnaire
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Pour |'assemblage des panneaux

Les caissons des meubles seront assemblés avec des lamelles de bois et des tourillons

Pour cela nous allons utiliser :
- Un gabarit
- Untracé sur la piece

AB111N Rainureuse d'entailles

Maching congue pour |a pose
de lamelles standards

n® 0 - 10 et 20, soit a plat
pour assemblage droit,

soit degré par degré grace

a san patin inclinable

at réglable en Hauteur

Guide frontal réglable en angle et en hautew
ave echelles graduges

Caractéristiques :
= double isolation
= puissance 900 W, Lamelles en bois pour AB111N
* yitesse de rotation 4 vide hoite e 1. 000 piaces)
10000 t'mn | l
o dim. fraise @ 100 x 3.97 x al. - '
22 7=244 ar . |
* Poids ; 3.2 kg :
» Rof. cde V 7900100 | |

W W N+
% S R, Na0s003 Ral 1405007 REF V05001

Machine livrée I | réglage rapide des différentes profondeurs

dans mallette PVC. da Traisage,

Les portes seront fixées avec des charniéres

Pour cela nous allons utiliser :
— Un gabarit ot montage de pergage
— Un tracé sur la piece
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Ensemble de percage pour charnieres

Cette machine , nous permet de percer
pour les charnieres type (METALLAMAT
et DUOMATIC).

En fonction du réglage nous pouvons
utiliser des charnieres a visser ol a

. enfoncer.
Schéma de pergage
Pergage pour

chevlile a enfancer Prefandeur de pergage  Trou de vissage  Profondeur de pergage

il g — P ———

-

* Ecartement du coms

R WY

Ecartement du corps

Mise en place d'un compas pour abattant

-
L~
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Documents d'aide a la mise en place des charniéres METALLAMAT

Charniéres a corps METALLAMAT

Schéma de pergage Les schémas e pergages pour chamiéres & corps ont des dimansions différentes.

Bur les pages de produits, vous irouverez fes indicatlons da dimenstons pour les schéma de pergages,
Pergage pour
chavllle a enfonceér Profandeur de pergage Trou de vissage  Profondeur de pergage

Egarlement du comps ’ " Ecartement du comps

Montage a enfoncer Montage a visser R : Piaque de moniage
Fixation du corps par ) i c Flxation du corps & I'alde de : en forme de croix
enfoncementdes chevilles prémantées vis pour panneaws d'agglomerg

Détermination du joint minimal nécessaire _ Exemple :
. Line épalsseur de porte de 19 mm et un écartemerit de comps de 4 mm nécessitent
un faint minimal de 2,0 mm. .

LTS . Epalsseur de Ecartement du carps mm

| ,\: Irlhg,ff‘\ [ porte mm 3 4] 5 6
PRGBS > . 16 1,2 12 1.1 1,1
' /-'/Jutntm[nimn!\“\ N : 18 1.7 1.7 1.8 1,8
P I : 2,0 1.8 1,9
La Jolnt minima! nécessalre dépend du type de charniére, 20 2.4 2.3 22 2,2

da Pécartement de corps &t de Iépalssenr de la parie, Arés avolr déterming les - . :
dimensions o6 'écarlement du cerps et I'spaisseur de la porle, le joint minimal 22 33 a1 34 28
paut &tre pris du fableau d'application. 24 4,6 4,2 4.0 39

' 26--32 Un essai de pose est recommandg

Quantité de charniéres & corps par porte ' _ 4-5 B-0 10-1E16-22
. 500 ; 500 , 500 ; 500 | kg
Les indicatians dans le tableat sont des valeurs de référence. 25007} ' ' ! .
Ung possa d'sssat est recommandée, 1 o
La quantité des chami2res & corps par porte dépend de : -
= La largeur et la hauteur de porie 2000 .
= La polds de |a porte : 3 i .
= Le matériau de la porie 1
s 1500 .
Selon la graphique d'exemple, il est prévu d'utiliser irols chamigres & carps pour "gz ] * °
ung havleur de parts te 1500 mm et un poids de porte de 7 - 12 kg, = 1nun:
- [ ] L ]
N hd -
5007
] ° o o o

2 3 4 5  Quanilté de charnlires

Choix des plagues de montage

Distanca Les fiaitaurs de distance différentes des Exemple
s plaques de morage permettent des

changements du recouvrement de porte. Recouvwemant de porte mm

La dimension de la distance résulie de 4 5 6 7 8 9 n 12 13
: I'épaisseur de la plague de montage. . . 3 4 5 6 7
2| Recouveement de Le pont de départ pour la détermination 3 4 [51 6 7
L} [ orte de la distance nécessaire ast le type ds 3 i 3 g 7
. pose désire aver recouviement
s ] de porte définl. i 4 3 6 7 e
|| doint Ecariement de camps mm 212 Distance plague de’moniage m
e Ecartement du carps

Aprgs avolr déterminé fes dimenslons du recouvrement de porte et de I'écartement
du corps, Ja distance peut étre prise du tableau d'application,

Dans Pexemple l& recouvremant de porte est de 10 mm et Pécarfement du corps
de 5 mm. Il y en résulie une distance de 4 mm.
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Charniéres a corps METALLAMAT

Sur les pages suivantes vous trouverez deux séries de modeéles :

‘8 montage dé (a porte 58|
- monfags manlge.

“Sont wflisés paur cadres mirices. Le mantags d
par technique d'accrochags, - o :

Corps
a visser

Fixatlon du corps a I'aide de vis 2 t&ie
fraisée pour panneaux d'aggloméré

Corps Plague de montage

a enfancer : A visser

Fiaxtion du du corps par enfoncement Fixation 4 Faide de vis pour panneaux d'agolomeérd ou &

manal des chavilles prémonides |'alde de vis spéciales & téig fralsée dans rangéa de irou
32 mm

Montage de Ia porte au corps du meuble

Technique d’enfichage
{METALLAMAT A) :

Le bras articulé est enfiché sur [a plague
de montage et vissé -

Technique d'accrochage
{METALLAMAT MINI 5L)

Le bras articulé est accroché sur la
plagque de mentage -

La possibilité de réglage tridimensionnel permet de corriger les divergences de

traitement et de moniage.
Préréglage de fabrique -

Pour réglages latéral, en hauteur et en profondeur : Position zéro

(& Reéglage latérale Réglage e hauteur © Réglage en profondeur
Course de réglage a la charniére a grace aux plagues de montage Course de réglage a la charmiére &
coms +3 mm course de réglage = 2 mm corps + 4 mam, -1 mm

Pose
™ Hauteur du bras arliculd :
2 - _f\\rac plaque de montage Types de pases
T .‘ .
tn
e
=
=
g ; .
£ : B -
=
5 S =] T
i Ecartement du Iz
£arps
B T P Pose d'angle
— b Jolnt Charslére & corps avec
Rentrés da porte* Recouvrement de porle bras articeté drolt
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Pose médiane Pose intérigure
Charnlére 4 corps aves Charniére a corps avec
bras articule coidé bras ericulé & couda haut
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Plague de _montage en forme de croix MEFALLAMAT A

En acler

A visser

TalFnition s
* Distance des trous : 32

Avec vis pour panneaux d'aggloméré
D

pergage

Avec vis spéciales prémoniées
dans rangée de trous 32 mm

Dimensions de

. 1_4, e Distance D mim - et
e 2 316.51.502
B T 4 316.51.504
R e & 316,41 .506
8 316.51.508

Dimensions de
pergage

“« Possibiité g réglage : Réplage en ha

Conditionnement : 50 ou 250 piéces

sl s i an et s ot

S Héf RS )
2 316.51.522
4 316.51.524
B 316.51.528
8 316,51.528

Conditionnement : 50 cu 250 piéces

pergage

Dimensions de

oy Possibiits de réglage ; Aéplags en hauleur par vis -

e e L A
4 316.52.544
§ 316.52.546
8 316.52.548

Canditionnement : 50 ou 250 places

Avec vis spéciales et chevilles d*écartement prémantées
dans rangée de trous 32 mm .
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Dimensions de

"« Possibiilé de réglage : Réglage en hauteur par frol

Distance DA o050 e s o e e [ RE eed
2 316.50,52
4 316.50.524
B 316.50.526
B 316.50.528

Conditionnement : 50 ou 250 pléces
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Les Meubles hauts seront fixés

Pour les suspendre nous utiliseront des ferrures de suspension dans les angles hauts des meubles

Montage

Fond supérieur |~ Coté corps I~

+|
a
tle @

Paroi arriére

Reéglage /* _

en hauteur

Paroi latérale

Les Meubles Bas

Nous utiliserons des pieds réglables pour les caissons bas , chaque caisson en sera doté.
—» pled verin reglable

A=A
HOSPA
=
Le meuble d'angle R
Kit de ferrure pivotante en demi-lune Himtension g instaflation

850

Dans le meuble d'angle nous installerons
un kit demi lune .

Paliers a visser superieur et inférieur
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Nomenclature des pieces et liste de débit

Meuble haut de 800

, . . Dimensions Surface
designation Nombre ™\ ohg | Larg | Ep Méla 18 mm |  MDF cP
Dessus et Dessous de meuble 2 764 350 18 0,53
Coté droit et gauche 2 700 350 18 0,49
Tablette 2 762 335 18
Portes 2 696 396 18 0,55
Fond de meuble 1 785 684 5 0,54
Ferrure de suspension 2
Bouton 2
Lamello 12
Taquet fablette 8
Vis fond de meuble 3 x 20 15
Meuble haut de 600
, . . Dimensions Surface
désignation Nombre |\ ong | Larg | Ep Méla 18 mm | MDF | CP
Dessus et Dessous de meuble 2 564 350 18 0,39
Coté droit et gauche 2 350 350 18 0,25
Portes 1 346 596 18 0,21
Fond de meuble 1 785 684 5 0,54
Ferrure de suspension 2
Bouton 1
Lamello 12
Systeme abattant 1
Vis fond de meuble 3 x 20 15

Meuble bas de 400 (1 porte et 1 tiroir )

désignation Nombre Dimensions Surface
Long Larg Ep Méla 18 mm MDF cpP
Dessus et Dessous de meuble 364 550 18 0,4
Coté droit et gauche 780 550 18 0,86
Facade Tiroir 150 396 18

622 396 18
765 385 5

Portes 0,49
Fond de meuble
Pied de meuble

Lamello

Coulisse standard
Bouton / poignée
module poubelle

Vis fond de meuble 3 x 20

0,29

Gl N = (RD =N
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Meuble bas de 400 (2 tiroirs )

, . . Dimensions Surface
désignation Nombre Long Larg Ep Méla 18 mm MDF cP
Dessus et Dessous de meuble 2 364 550 18 04
Coté droit et gauche 2 780 550 18 0,86
Portes 1 622 396 18 0,25
Facade tiroir MDF 1 150 396 18 0,06
Coté tiroir D et 6 2 500 100 18
Coté facade tiroir Av et Ar 2 303 100 18
Fond de tiroir 1 478 315 5 0,15
Fond de meuble 1 765 385 5 0,29
Pied de meuble 4
Lamello 16
Coulisse sortie totale 1
Bouton / poignée 2
combiné coulissant 1
Vis fond de meuble 3 x 20 15
Meuble Bas de 500 (2 tiroirs Moovit )
, . . Dimensions Surface
désignation Nombre Long Larg Ep Méla 18 mm MDF cP
Dessus et Dessous de meuble 2 464 550 18 0,51
Coté droit et gauche 2 780 550 18 0,86
Portes 1 622 496 18 0,31
Facade tiroir MDF 1 150 496 18 0,07
Fond de meuble 1 765 484 5 0,37
Pied de meuble 4
Lamello 16
Coulisse moovit de 500 2
Bouton / poignée 2
Réhausse de coulisse 1
Vis fond de meuble 3 x 20 15
Meuble bas d'angle
désignation Nombre Dimensions , Surface
Long Larg Ep Méla 18 mm MDF cP
Dessus et Dessous de meuble 2 882 550 18 0,97
Coté droit et gauche 2 780 550 18 0,86
Facade Tiroir 1 150 448 18 0,07
Portes 1 622 448 18 0,28
Co*é tiroir D et G 2 500 100 18 0,1
Coté facade tiroir Av et Ar 2 355 100 18 o
Coté de face 1 744 466 18
Fond de ftiroir 1 478 367 5 0,18
Fond de meuble 1 765 903 5 0,69
Pied de meuble 4
Lamello 22
Ferrure pivotante 1 |
Bouton / poignée 2 T
Vis fond de meuble 3 x 20 15 b i
8,06 2,28 3,05
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Documents Annexes :
- Calcul du débit des panneaux
— Dossiers des plans de différents meubles de cuisine
— Documents techniques des charnieres
— Documents techniques des coulisses Moovit

Systeme de base
Hauteur du coté de tiroir 92 et 115 mm

Systeme de base

(&) Rail de corps "Moovit"
(B} Cote de tiroir’ Moovit chassis” avec capuchon
(©) Fixation frontale "Moovit fix”

— Documents de montage du kit demi lune
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